St. prp. nr. 178,

(1919).

-

Om anskaffelser m. v. for overgang til civil produksjon ved Kongsberg
vabenfabrikk. o

Forsvarsdepartementets innstilling av 6te jum 1919, som ei",bifaltl ved

kongelig resolusjon av samme dag.

(Foredratt av statsrid Rudoli Peersen.)

T St. prp. nr. 161 for 1919 blev der frem-
satt forslag om anskaffelser m. v. for over-
gang til civil produksjon ved Raufoss patron-
fabrikk.

Den ved kongelig resolusjon av 22de
november 1918 nedsatte kommisjon hvis sam-
mensetning og mandat fremgdr av ovennevnte
proprosisjon har nu behandlet Kongsberg
vibenfabrikk og under 23de mai d. a. inn-
sendt til departementet sin innstilling anga-
ende nevnte fabrikk.

I sin innstilling anferer kommisjonen bl.
a. felgende:

«Kongsberg viabenfabrikk omfatter nu
felgende hovedavdelinger: |

A Gevaeravdelingen, hvorander herer
~ smien, borverkstedet, skjefteverkstedet,

maskinhallen for maskinering av laskasser
og tyngre geveerdeler, diverse maskin-
saler for maskinering av lettere geveer-
deler, besiktigelsesavdelingen, hdndavde-
lingen for gangstilling og sammensettning,
kontrollavdelingen for kontroll og inn-
skytning. S

I denne avdeling fremstilles ¢, mm.
geverer og karabiner samt salonge-
varer etc. |

. Mitraljese og pistolavd‘e‘lin-

gen. Under denne avdeling er henlagt
mitraljeseverkstedet, maskinverkstedet,
pistolavdelingen, verktei- og spennapparat-
avdelingen, foruten enkelte mindre verk-
steder felles for avdelinger sisom
snekkerverksted, malerverksted og kraft-
Mjon. . ¥ .

1 denne avdeling fabrikeres tunge og

 lette mitraljeser, automatiske pistoler og
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atstyr: tll dlsse :vaben sa.mt det for 'fa-
brikken nedvendige verktei av enhver art.

C. Kanonverkstedet. Herunder herer
maskin- og montagehall for skyts, smie,
glederi og 750 tons presseanlegg, metall-
steperi, snekkerverksted, kemisk og fysisk
laboratorium.

Foruten disse hovedavdelinger has ma-
terial- og regnskapsavdelingen, kaserne
og vernepliktsavdeling samt bessemaker-
og vabensmedskole. .

Med hensyn til de enkelte avdelinger
skal kommisjonen bemerke:

1. Gevaeravdelingen:

Efter den 1 mandatet opstillede forutset-
ning om reduksjon av den militere produk-
sjon til hvad den var fer krigen opferes en
arlig produksjon av 6000 stk. gevaerer og
karabiner til haeren.

Da leveransene til skytterorganisasjonen
1 de siste ar er redusert til et minimum, er
der for tiden en felelig mangel pi gevaerer
og gevaerdeler blandt skytterne. Man antar,
at der i de forste ar -kan leveres ca. 3 000
skytterlagsgevarer pr. ar.

Salongevaerfabrikasjonen ber gjenoptas og
utvides til en 4arsleveranse av 2000 stk.
pr. ar.

Da der imidlertid ved den militzre pro-
duksjon av gevaerer i forbindelse med det pa-
regnelige salg av geverer, salongevarer og
vibendeler til skytterlagsmedlemmer. og pri-
vate ikke vil kunne beskjeftiges det tilstrek-
kelige antal arbeidere og maskiner, finner
kommisjonen, at der ved denne avdehng straks
ber optas fabrikasjon av haggelgevarer.
Disse har for krigen vert importert vesent-
lig fra Belgien, England og Tyskland. Under
krigen har imidlertid Husqvarna Vapenfabrik
1 Sverige funnet et stort marked her i landet
for sine haggelgeverer.

Kommisjonen finner, at haggelgevarfabri-
kasjonen ligger vel til rette for vAbenfabrik-
kens gevaeravdeling.

Av maskiner er fabrikken i besiddelse
av de aller fleste, siledes at der til denne
fabrikasjon blot utkreves anskaffet 2 stk.
opremme og kolbemaskiner for tilsammen kr.
20 000,00.

For & vinne erfaring og fi oplert spe-
sialarbeidere ber der til en begynnelse settes
1 fabrikasjon et enkeltlepet haggelgever.
Dette er kalkulert med en salgspris av kr.
80,00 pr. stk., hvorved fremkommer en for-
tjeneste pa kr. 16,30 pr. viben. Arbeidslennen
er da tillagt 200 pct. generalomkostninger og
dyrtidstillegget er medregnet. Fabrikkens
generalomkostninger utgjer inklusive 5 pect.
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rente for bygninger, maskiner og verktei m.
v. 180 pct.

I medfelgende bilag nr. 1 er opsatt de-
taljkalkulering av et enkeltlepet haggelgeveer
efter den modell, der er satt i arbeide ved
vdbenfabrikken.

Oparbeidelse av verktei for disse gevarer
er allerede igangsatt, og man antar, at vab-
nene vil kunne bringes i handelen pa for-
sommeren 1920.

Der ber forelebig ikke piregnes en sterre
arsleveranse enn ca. 1000 stk. enkeltlepete
haggelgeverer,

S4 snart det lar sig gjerd ber imidlertid
fabrikasjonen av dobbeltlopete haggelgevaerer
pabegynnes. Istedetfor & fi4 Kkonstruert en
egen modell for haggelgevarer ber der efter
konferanse med erfarne jegere snarest antas
en anerkjent modell for et fersteklasses ham-
merless haggelgevaer uten ejector. Der er
truffet forberedelser til & fa sikret fabrikken
en sidan modell. Man antar at de forste
dobbeltlepete haggelgevaerer kan bli prevet
1 1920 og at fabrikasjonen i 1920—1921 vil
vere 1 full gang.

Et dobbeltlopet haggelgever er kalkulert
til kr. 160,00 pr. stk. ndr dyrtidstillegget med-
regnes.

Som paregnelig drsleveranse av dobbelt-
lepete haggelgevarer opferes for de forste ar
1000 stk.

Efter foranstiende vil den A4rlige pro-
duksjon ved gevaravdelingen utgjere:

6 000 stk. 6,5 mm. gevaerer og karabiner til

haeren,
3000 « 6,5 « skytterlagsgevarer,
2000 « salongevarer,
1000 « haggelgeverer, enkeltlopet,
1000 « — dobbeltlepet.

Hertil kommer leveranse av gevarpiper
og ovrige gevardeler samt utferelse av gevaer-
reparasjoner.

Ialt antas ved geveeravdelingen ved den
her foreslitte produksjon & kunne beskjeftiges
ca. 220 arbeidere.

2. For Mitraljese- og Pistol-
avdelingen har kommisjonen funnet Aa
burde foresld fabrikasjon av Verys signal-
pistol med leveranse serlig til vor handels-
flite for eie til anvendelse istedetfor raketter.
Disse signalpistoler har i mange ir fra viben-
fabrikken vert levert til vore kystbefestnin-
ger og marinen. Ved sin enkelbet og pris-
billighet antar man at signalpistolene vil vinne
ikke liten utbredelse p& handels- og ﬁsker
fliten.

Der ber til en begynnelse ikke piregnes
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en sterre leveranse enn 500 signalpistoler pr.
dr. Prisen for disse signalpistoler i masse-
fabrikasjon vil bli kr. 60,00 pr. stk. nir dyr-
tidstillegget medregnes.

Kommisjonen antar enn videre, at den for
hxren antatte Colt automatiske pistol. modell
1914, vil kunne paregne adskillig avsetning
ogsd utenfor hseren. Der er i den anledning
innledet underhandlinger med patentets inne-
haver, Fabrique Nationale i Belgien, om hvor-
vidt og i tilfelle pd hvilke betingelser disse
pistoler fra vabenfabrikken kan forselges pé
det &pne marked.

Foruten ved den nedvendige oparbeidelse
av mitraljeser, pistoler og patronmagasiner
til heeren vil adskillige av avdelingens arbei-
dere og maskiner f& beskjeftigelse ved
mitraljesereparasjonsarbeide samt 1 ikke
liten utstrekning ogsi andre reparasjons-
arbeider.

Kommisjonen opferer som péregnelig ar-
beide ved mitraljeseavdelingen :

50 lette mitraljeser modell 1914,
10 tunge — « 1898,
500 automatiske pistoler « 1914,
500 signalpistoler -for handels- og
fldten.

fisker-

Hertil kommer leveranse av mitraljese-
deler og magasiner samt reparasjon av mitral-
joser.

Jalt antas ved mitraljeseavdelingen ved
den her foreslitte produksjon & kunne be-
skjeftiges ca. 50 mann.

Foruten de nevnte arbeider antar kom-
misjonen, at der i ikke liten utstrekning fra
gevaer- og mitraljeseavdelingen vil kunne leve-
res deler til sykkelfabrikasjonen,
som nu kun 1 ganske liten malestokk fabrike-
res innenlands. Pumper, forhjulsnav, styre-
hoder, krankearmer egner sig bra til forar-
beidelse ved vébenfabrikken, hvorfor disse
deler sukcessivt ber optas til fabrikasjon.

Kommisjonen er opmerksom pd at vdben-
fabrikken ligger godt an ogsd for fremstilling
av fullt ferdige sykler. Da sykkelfabrika-
sjonen pd grunn av den store tollbeskyttelse
er en lonnende forretning, vilde ogsd kommi-
sjonen ha anbefalt denne fabrikasjon optatt
ved vabenfabrikken, séfremt der ikke skulde
tas hensyn til alle de mange sykkelfabrikanter
landet rundt.

Vabenfabrikken vilde uten vanskelighet
kunne fremstille ca. 4—5000 sykler pr. ar,
hvad der antagelig vilde betinge en nettofor-
tjeneste pd 80 -100 000 kroner pr. &r.

Kommisjonen finner imidlertid ikke 4
burde bringe i forslag optagelse av en sddan
fabrikasjon, da denne for en stor del matte

forutsettes 4 ville g& ut over allerede eksiste-
rende sykkelfabrikanter.

En minoritet bestdende av de 2 arbeider-
valgte medlemmer skal hertil bemerke :

Likesom ved innstilling nr. 1 angdende
Raufoss Patronfabrikk finner de arbeidervalgte
medlemmer av kommisjonen, at flertallet er
tilbeielig til & la hensynet til det private ini-
tiativ spille en for avgjoerende rolle.

For de arbeidervalgte medlemmer blir det
1 storst mulig utstrekning hensynet til Staten
og dens arbeidere og funksjonzrer, der blir
den avgjerende faktor for deres mindretals-
innstilling.

Under nzrverende avsnit, Mitraljese- og
Pistolavdelingen, innstiller flertallet blant an.
net pd, at der igangsettes fabrikasjon av en-
del av sykkelens enkelte deler.

Flertallet kan dog ikke anbefale Staten
4 fabrikere sykkelen ferdig, tiltross for at
dette finner, at fabrikasjon av sddanne ligger
godt an for Kongsberg Vabenfabrikk og at det
vilde veere en lennsom forretning for Staten.

Mindretallet derimot anbefaler, at Staten
gir igang med fabrikasjon av sykler og det
som dermed folger.

Som bekjent er sykler et av nutidens
mest benyttede befordringsmidler og er av
serlig betydning i vore landdistrikter, hvorfor
det vil vare av stor betydning at Staten
overtar denne produksjon i1 sterst mulig ut-
strekning for derved 4 skaffe landbefolknin-
gen en garantert god vare for en rimelig
betaling.

Ved vébenfabrikkens skjefteverksted er
der igangsatt provefabrikasjon av skafter.
Der vil sarlig til Statsbanerne kunne pé-
regnes ikke ubetydelig leveranse av okse-
skafter, hakkeskafter og sleggeskafter.

Der vil imidlertid p4 denne méte ikke
kunune beskjeftiges pd langt neer alle maskiner
ved geveer- og mitraljeseavdelingen.

Kommisjonen har derfor undersekt mulig-
heten av & opta ogsd andre fabrikasjons-
grener, der sarlig kunde egne sig for disse
avdelinger.

Siledes er en eventuell fabrikasjon av
symaskiner ved vibenfabrikken tatt under
overveielse. Importen av symaskiner andrar til
ca.1/2 million kroner pr.aar. Husqvarna Vapen-
fabrik leverer arlig ca. 40 000 stk. symaskiner.
En sddan fabrikasjon betinger imidlertid en
fullstendig nyopsetning for en vesentlig del
basert pd spesialmaskiner og spesialverktei.
Dette vilde for tilfellet nedvendiggjere ny-
bygninger og anskaffelser av sidanne spesial-
maskiner. Symaskinmarkedet er enn videre si
gjennemploiet av amerikanske og tyske mer-
ker, at en konkurranse med disse vilde bli
temmelig vanskelig & opta. Kommisjonen
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finner av disse grunne ikke & kunne foresld
symaskinfabrikasjonen optatt ved véaben-
fabrikken.

Kommisjonen har enn videre hatt under
overveielse fabrikasjon av motorsykler.
Man antar ikke at en sddan fabrikasjon vilde
berede viabenfabrikken swerlige tekniske van-
skeligheter. Heller ikke skulde der hertil be-
heves anskaffet mange spesialmaskiner utover
vabenfabrikkens nuvserende utstyr.

Der péiregnes for 1919 en innfersel av
1 000—1 200 motorsykler. De amerikanske
firmaers salgspriser og fraktene er for tiden
temmelig hoie, hvorfor det for eieblikket
kunde synes som om en fabrikasjon av motor-
sykler métte bli en forretning.

Da samtlige motorsykler er beskyttet ved
en rekke patenter, mdtte man for 4 kunne
igangsette en sddan fabrikasjon trae i for-
bindelse med hovedfabrikanten for et av de
mest anerkjendte amerikanske eller europaiske
merker og sikre sig fabrikasjonsretten for
landet.

Man vilde herved antagelig kunne levere
de forste motorsykler om ca. 2 &r.

Motorsykkelindustrien er imidlertid pé
samme mdite som automobilindustrien gjen-
stand for en rivende utvikling, hvorfor der
md forutsettes stadige endringer i den engang
fastsatte modell.

Der mi antagelig om ikke lenge pi-
regnes ganske betydelig nedgang 1 prisene pi
motorsykler. Nar konkurransen fra Tyskland
kommer til, blir stillingen enn verre.

Kommisjonen kjenner sdledes til, at der
tii en av de storre sykkelforhandlere er
kommet tilbud fra den tyske fabrikk «Ne-
ckarsulmer> om leveranse av motorsykler av
dette merke for en pris av Mark 500 — fem
hundrede mark — pr. stk., eksklusive gummi-
sett sddanne er

" ringer. Prisen for et
kr. 1G0,00.
Efter en ved vabenfabrikken opsatt

detaljkalkulasjon & demme, synes det som om
arbeidslenningene og forholdene forevrig ligger
siledes an, at utsiktene for en motorsykkel-
fabrikasjon ved fabrikken ikke er tilstrekke-
lig zunstige til at kommisjonen vover & fore-
sld samme igangsatt, s& meget mere som man
antar, at vdbenfabrikken i og for sig ligger
bedre tilrette for en annen fabrikasjon, nemlig
verkteoifabrikasjonen.
Verktoifabrikasjonen foregir innenlands
kun i ringe utstrekning og vesentlig til eget
behov. Foruten Bredrene Sundt, der i nogen
utstrekning fabrikerer fraeser og delvis annet
snitt.erktei, has kun et par mindre verktei-
fabrikker (Verkteifabrikken, Kristiania, Hene-
foss Verkteifabrik samt Bergstroms mek.
Verksted). En storre, fullt moderne verktoi-
fabrikk til fremstilling av det meste av det

til landet importerte verktei finnes ikke og
vil utvilsomt ha sin fulle berettigelse.

Et s& viktig og for de fleste verksteder
uundverlig verktel som spiralbor er i det hele
tatt ikke gjenstand for rasjonell fabrikasjon
innenlands. Der har ved flere leciligheter
blandt interesserte pd omrddet vert pd tale &
igangsette en moderne spiralborfabrikasjon,
uten at dette dog er kommet til utferelse.

Foruten snitt- og skjereverktei importeres
praktisk talt ogsd alt evrig verktei fra ut-
landet (tenger, skiftenokler, snekkerverktei,
hammere m. v.).

Tiden synes nu 4 vare inne for viben-
fabrikken til 4 g& igang med en verktei-
fabrikasjon, der kan ta sikte pd 4 gjere vort
land selvhjulpent ogsd pd dette omride.

Vébenfabrikkens nuveerende verkteiav-
deling disponerer over 35 verkteimaskiner og
beskjeftiger ialt ca. 30 mann. Hertil kom-
mer 8 verkteimaskiner med 8 mann i mitral-
joseavdelingen, som for en del assisterer
verktoiavdelingen med verkteioparbeidelse.

Verktoiavdelingen mé for tilfelle med sit
personell og sine maskiner danne stammen
for den nye verkteifabrikasjonsavdeling. An-
gaende de forskjellige fabrikasjonsarter be-
merkes:

a. Spiralborfabrikasjonen.

Kommisjonen har sekt & tilveiebringe op-
gave over den samlede import av spiralbor til
landet, men grunnet den heist ufullstendige
importstatistikk péd verkteisomrddet har dette
hittil ikke lykkedes. P4 grunnlag av inn-
hentede opgaver over antall bormaskiner
innen landet antar dog kommisjonen, at der
kan regnes med et innenlandsk forbruk pd
ca. 400 C00 spiralbor pr. 4r.

A igangsette en spiralborfabrikasjon med
kun dette antall for oie ansees imidlertid
ikke for rasjonellt Kommisjonen tror imid-
lertid, at spiralbor fra vAabenfabrikken ber
kunne ha godt hdp om & opta konkurransen
0gsd pd det danske, finske og russiske marked.

Materialene forutsettes til en begynnelse
anskaffet fra Sverige. Sdsnart Raufoss stél-
verk far tilstrekkelig erfaring i fremstilling
av verkteistdl, forutsetter imidlertid kommi-
sjonen, at materialene s§ meget som mulig
anskaffes derfra.

Kommisjonen finner, at en rasjonell spiral-
borfabrikasjon ber ta sikte pd 4 fremstille
800 000—1 million spiralbor pr. ar.

Kommisjonen har gjennemgéitt et tilbud
fra det amerikanske firma SCHWEPPE &
WILT MFG. CO., Detroit, U. S. A, hvor
der er forutsatt levert spesielle sporfrasema-
skiner. Med de eovrige maskiner og utstyr
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vilde et komplett anlegg belope sig til ca.
kr. 500 000,00.

Det amerikanske firma anslir &rsproduk-
sjonen ved et sddant anlegg til ca. 1 800 000
spiralbor (beregnet efter 10 timers dag).

Da der som anfert efter det foreliggende
tilbud mé anskaffes en rekke spesialmaskiner,
har kommisjonen overveiet muligheten av &
forsyne et visst antall geverfrazsemaskiner
(retfraesemaskiner) med spesielle arrangenients
for sporfresning og bakskjering av spiral-
borene. Herved vilde overgangen fra freds-
drift til krigsdrift for disse maskiners ved-
kommende paa den letteste mite kunne arran-
geres, likesom anskaffelsesutgiftene vilde for-
ringes.

Det vil i tilfelle bli nedvendig ialt &
omgjore 24 stk. retfraesemaskiner, hvorhos der
méd anskaffes 6 maskiner for skjering av de
mindre bor. Omgjeringen er tepkt foretatt
enten av et innenlandsk maskinfirma eller av
vibenfabrikken selv.

En omgjort maskin for sporfrasning av
spiralbor, '/4"—5/s* er for tiden igang ved
viabenfabrikken.

Kommisjonen finner imidlertid, at der fra
utlandet ber anskaffes nogen moderne maskiner
for spiralborfabrikasjon, som ber preves ved
siden av den omgjorte maskin for & bringe
pd det rene de forskjellige maskiners produk-
sjonsevne.

Safremt det produksjonsmessig sett skulde
vise sig fordelagtig 4 innkjepe maskinene fra
utlandet, gdr kommisjonen ut fra, at dette
blir gjort, idet prisdifferensen isafall kan baeres
av merfortjenesten ved anvendelse av de inn-
kjepte maskiner.

I medfelgende bilag 2 er utgiftene til en
spiralborfabrikasjon opfert til ialt kr. 200 000,00
under forutsetning av, at der anvendes om-
dannede maskiner og under lensyntagen til
vibenfabrikkens nuvaerende utstyr av verktei-
maskiner m. v.

En gjennemsnitsproduksjon av 12 spiralbor
pr. time, der betegner den piregnelige produk-
sjon for de omgjorte maskiner, vil for 30
sporfreesemaskiner i 1 ar & 280 arbeidsdage
utgjere ca. 800 000 spiralbor.

I bilag nr. 3 er opsatt omkostningsbereg-
ning for en sddan &rsproduksjon. Beregnet
med 200 pet. generalomkostninger i tillegg til
arbeidslennen, der er opfert med kr. 4 000,00
pr. arbeider, skulde der fremkomme en for-
tjeneste pid ca. kr. 138 000,00, Der er da
regnet med en salgspris i gjennemsnitt for 3/s*
bor = kr. 1,20 pr. stk.

Ved spiralborfabrikasjonen paregnes ialt
a4 kunne beskjeftiges ca.50 mann, nar fabrika-
sjonen er kommet i full gang, antagelig om
14 1Ys ar.

b. Fabrikasjonavsnittog skjere:
verktei samt evrig verktoi.

Herunder kan henferes gjengetapper,
gjengeskiver, gjengesnitt, brotcher, freeser,
revolverbenkverktei, forskjellig slags kontroll-
verktei samt tenger, rerkuttere, skiftenokler,
hammere, muligens ogsaa pneumatisk verktei
m. v.

Til fabrikasjon av brotcher, gjengetapper,
freeser m. v. trenges swrlig universalfrase-
maskiner, revolverbenker, dreierbenker og
slipemaskiner. Fabrikkens nuvearende utstyr
av sddanne maskiner md imidlertid suppleres
noget, safremt man skal ha hip om & kunne
opta konkurransen med utlandet pa dette om-
ride. Istedetfor & innkjepe nye universal-
freesemaskiner, der for tiden faller meget kost-
bare, foreslies en omgjering av nogen av
tabrikkens hindfraesemaskiner, hvorav der nu
has et godt overskudd for gevaer- og mitral-
jesefabrikasjonen. I pidkommende tilfelle kan
sd maskinene atter tas i bruk som gevarfraese-
maskiner. Omgjering av fraesemaskinene vil
koste ca. kr. 2 000,00 pr. stk.

I s=erskilt bilag nr. 4 er opsatt omkost-
ningsoverslag for utgiftene til maskiner, der
foreslies omgjort eller innkjept til verktei-
fabrikasjonen utenom spiralborfabrikasjonen.
Overslaget gr ut pi en samlet sum av kr.
100 000,00.

I bilag nr. 5 er opfert det antall maskiner
og arbeidere, der forutsettes 4 ville finne be-
skjeftigelse ved denne fabrikasjon, ialt 70
maskiner og ca. 50 mann.

I serskilt bilag (bilag nr. 6) er opfert

- omkostningsoverslag og salgspriser for endel

av det verktei, som kommisjonen finner ber
gjores til gjenstand for fabrikasjon. Over-
slaget er basert pid rasjonel massefabrikasjon.

Der er forelagt kommisjonen forskjellige,
delvis patenterte artikler pa verkteifabrika-
sjonens omrdde, hvilke kunde antas & métte
ligge godt an for vabenfabrikken. Kommi-
sjonen finner det av betydning, at der til
innkjep av fabrikasjonsretten til en eller flere
sddanne artikler stilles til disposisjon inntil
kr. 100 000,00.

En hovedbetingelse for 4 kunne starte en
komplet verkteifabrikasjon med salg for eie
er et moderne herderi. Vabenfabrikkens
nuvarende herdeanlegg er kun basert pa herd-
ning av gevaerdeler samt herdning av verktei
for eget behov. Kommisjonen mi derfor anse
det for en nedvendighet, at der innredes et
moderne herdeanlegag.

I hensigt & f4 verkteiherderjet mest mulig
centralt og i forbindelse med det evrige fabrik-
kompleks er der utarbeidet forslag til forlen-
gelse av den gamle verkstedsbygning mot syd
til smergelverkstedet. Av bygningstekniske
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hensyn ber bygningens 3 etasjer bibeholdes.
Herved fir man i forste etasje et herderi med
87,4 m.2 gulvflate og i 2nen og 3dje etasje
tilsvarende verkstedsrum, der vil avgi lokaler
for verkteimaskiner og lagerrum. En sving-
trapp i tilbygningen ber fere fra 3dje etasje
ned til 2nen etasje og en heis gjennem samt-
lige 3 etasjer.

I herderiet ber samtlige vdbenfabrikkens
herdeanlegg installeres

Utgiftene til denne tilbygning ausldes
til ca. kr. 60 000,00 (inkl. heis og trapp).

Nye herdeanlegg og ommontering av de
eldre ansldes til kr. 10 000,00, tilsammen
kr. 70 000,00.

Efter ovenstidende vil utgiftene til opset-
ning av en moderne verktoifabrikasjon
ialt belepe sig til:

Spiralborfabrikasjonen . . . kr. 200 000,00
Ovrig verkteifabrikasjon . . <« 100 000,00

Utgifter til optagelse av even-
tuelle nytabrikasjoner . . «  100000,00
Herderi med herdeanlegg . . « 70 000,00
Tilsammen kr. 470 000,00

3. Kanonverkstedet.

Kanonverkstedets anlegg er for en vesent-
lig del av spesiell natur. Maskinverkstedet
er siledes utstyrt med en rekke spesialma-
skiner med skytsfremstilling for oie.

Anleggets kapasitet hvad maskiner og
utstyr angdr (ca. 12 stk. 7,5 cm. kanoner pr.

ar) er ikke sterre enn at verkstedet i flere ar

fremover vil vere fullt beskjeftiget med fer-
diggjerelse av de nu foreliggende militere
ordres.

Verkstedets 750 tons presse kan smi
skibsaksler med inntil 10" & skaft og
18 & koblingsflenser. Sadanne er der i vor
skibsbygningsindustri behov for til propell-
aksler, mellemaksler, thrustaksler og krumtapp-
aksler med Norsk Veritas certifikat.

Der er undersokt forholdene ved 3 av
vore storre skibsverksteder pa vestsiden av
Kristianiafjorden. Av skibsaksler kan disse
verksteder piregnes 4 trenge ca 120 tons pr.
ar fremover.

Disse aksler md leveres smidd og grov-

bearbeidet og under konkurranse sivel med

innen- som utenlandske verksteder.

Efter de opgivne priser antar kominisjonen,
at kanonverkstedet kan opta konkurransen.

Av ovrige arbeider, som ligger vel til-
rette for kamonverkstedet, kan nevnes leve-
ranse av krumtappaksler, vevstenger og steinpel-
stenger, rorstammer og vorstilker. Enn videre
kan der fra kanonverkstedet l:veres forskjel-
lige slags fjerer, idet verkstedet er i besid-

delse av en spesialfjerleggningsovn for op-
varmning av selv meget store fjerer i for-
bindelse med de hertil herende herdeanlegg.

Enn videre finner kommisjonen, at kanon-
verkstedet ber opta fabrikasjonen av hval-
fangstkanoner. Der er i krigens ir
levert hvalfangstkanoner savel fra svenske
som fra norske verksteder.

En masseartikkel, som kunde ligge vel til-
rette for pressen er trallehjul av pres-
sede plater for anleggsmateriell. Av disse vil
der kunne paregnes en leveranse pa flere tusen
stk. pr. 4r, sifremt de pressede hjul i pris-
billighet kan konkurrere med de stepte. Ideen
er ny, og man er iferd med nsermere & under-
soke mulighetene for en sidan fabrikasjon.

Kom:isjonen antar, at der vil kunne
paregnes tilstrekkelig arbeide for kanonverk:
stedets presse 1 de narmeste ar. Der er si-
ledes fra et av landets stdlverker allerede ret-
tet foresporsel til vabenfabrikken om & f4
utsmidd et sterre parti stilblokker, ialt 60 --
70 tons, til almindelig handelsvare.

Spersmélet om igangsettelse av fabrika-
sjon av jernbanemateriell har veert under be-
handling av kommisjonen. Man henviser i
denne forbindelse til den av kommisjonens
medlem, overingenier H. B u ¢k, avgivne rede-
gjorelse, bilag 7.

Da det av nevnte redegjorelse fremgér,
at der utkreves ganske betydelige utvidelser
og nybygninger, og da denne fabrikasjon ikke
antas pakrevet for 4 sysselsette fabrikkens
magskiner og arbeidere, finner kommissjonens
flertall ikke pd nzervaerende tidspunkt & burde
bringe en sddan fabrikasjon i forslag. Dette
sS4 meget mindre som kommisjonens flertall
finner, at der hertil utkreves yderligere bistand
av spesiellt sakkyndige, der i detalj kunde ut-
arbeide de nedvendige planer og overslag.

Safremt statsmyndigheterne métte onske
denne sak videre utredet, ma derfor kom-
misjonens flertall foresld, at der blir gitt ad-
gang til & engagere den nedvendige sakkyn-
dige bistand.

Et mindretall bestiende av kommisjonens
medlemmer Heoglund og Thomassen skal be-
merke :

Som det sees av dette avsnitt, finner fler-
tallet ikke & kunne anbefale, at Staten igang-
setter fabrikasjon av rullende jernbanemateriell,
idet det fremholles, at vidbenfabrikken og dens
waskiner delvis ikke egner sig for eiemedet;
likesd pastidr kommisjonens medlem, hr. over-
ingenior Buch, at de private fabrikker pi
dette omrdde under ordinsere forhold kan til-
fredsstille landets behov. Mindretallet er helt
uenig i disse synsmdter, idet vi mener, at
kanonverkstedet som sidan med lethet kan
innlemmes i en moderne fabrikk for jernbane-
materiell. Vi er dog fullt opmerksom pi, at
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der m& nybygning til, men ved undersekelser,
som er foretatt, er det konstatert, at utvik-
lingen pi dette omrdde er av den art, at en
nybygning er absolut pdkrevet heltlllands
hvor den sd skal foretages. Nar disse kjends-
gjerninger foreligger, at der md bygges,
og vi vet at Staten er den epeste forbruker,
som sdledes md betale nybygningen allikevel,
da blir det kun et praktisk spersmdl, om ny-
bygningen skal bli pd& Kongsberg eller et
annet sted. Vi mener at Staten allerede har
nedlagt sd meget i nybygning pid Kongsberg,
at disse mi nyttlgnges si langt det lar sig
gjoere, og dette vil absolut opndes ved en om-
leggning av fabrikasjonen til rullende jern-
banemateriell.

Angéiende hr. overingenior Buch’s ut-
talelse om at de igangvaerende private be-
drifter vil kunne tilfredsstille landets behov,
sd er ogsid dette med det forbehold at de pri-
vate utvider sine bedrifter i overensstemmelse
med jernbanens utvikling. Det er ogsd selv-
sagt, at sdledes som disse bedrifter for tiden
er, er de ikke innrettet pa & tilfredsstille
landets behov av jernbanemateriell med den
sterke utvikling som for tiden er tilstede,
bide ndr det gjelder trafikk pd de allerede
eksisterende baner og utbygning av nye jern-
baner her til lands. Skulde de norske jern-
baners elektrificering i en nar fremtid bli et
faktum, kan man forutsette at de igangve-
rende bedrifter ikke kan makte den opgave &
skaffe det nedvendige materiell, som en sidan
omleggning vil gjere krav pi, samtidig som
Staten ved en egen produksjon vil kunne ove
innflydelse bade hvad kvalitet og pris angér.

For ikke & sinke kommisjonens arbeide
skal mindretallet foresld, at det palegges den
kommende direksjon & serge for, at spers-
milet om fabrikasjon av rullende jernbane-
materiell besorges utredet snarest, siledes at
utredning og forslag kan foreligge for Stor-
tinget senest 6 mdaneder efter direksjonens
sammentreden.

Forevrig foresldes, at den kommende
direksjon far det samme frie mandat som av
mindretallet foresldtt til innstilling nr. 1 an-
giende Raufoss Patronfabrikk.

Produksjonsoverslag.

Kommisjonen har pad grunnlag av hvad
foran er anfert opsatt medfelgende produk-
sjonsoverslag nr. 1 og nr. 2 (bilag nr. 8 og 9).

1 produksjonsoverslag nr. 1 er det vdben-
arbeiderne av Stortinget tilstatte dyrtidstillegg
ikke medregnet i de opferte priser for den
militeere produksjon og leveransene til skyt-
terorganisasjonen, mens dette er medtatt i pro-
duksjonsoverslag nr. 2.

Produksjonsoverslaget gir ut pa en om-
setning pd henholdsvis kr. 4 000 000,00 og kr.
4 500 000,00, bevilgningen til kanonverkstedet
ikke medregnet. Der antas ialt ved fabrik-
kens avdelinger & kunne beskjeftiges 450
manns.

De av kommisjonen nevnte bilag ur.
1—9 felger som trykte bilag.

Kommisjonen har enn videre behandlet
og fremkommet med forslag angdende fol-
gende sporsmél vedrerende fabrikken:

1. Formidling av salget og regnskapsord-
ningen.

2. Forandring av gjeldende administrasjons-

regler.

Ny organisasjon av fabrikken.

Godtgjerelse (tantieme) til funksjonarer.

Nybygning av funksjonar- og arbeider-

boliger.

Stk

Kommisjonen resumerer sin innstilling sa-
ledes :

«Som foran omhandlet finner kommi-
sjonen, at omlegningen av Kongsberg Véiben-
fabrikks drift for arbeider til private og med
let adgang til & g& over til krigsdrift ber
iverksettes sdledes:

1. Gevaravdelingen utvider leveransen av
gevaerer, gevaerdeler og salongeverer til
skytterorganisasjonen og private, likesom
avdelingen snarest optar fabrikasjon av
enkelt- og dobbeltlopede haggelgevarer.
Avdelingen ber forevrig pita sig sidanne
leveranser som dens maskinelle utstyr
ligger tilrette for, siledes som leveranse
av forskjellige sorter skafter m. m.

2. Mitraljeseavdelingen optar fabrikasjon av
signalpistoler. Ved denne avdeling ber
straks optas leveranse av forskjellige
deler til sykkelfabrikasjonen.

Et mindretall foreslir optagelse av
sykkelfabrikasjonen i sin helhet.

3. For videre utnyttelse av personell og
maskiner ved ovennevnte avdelinger fore-
slds igangsatt en fabrikasjon av verktei.
Spiralborfabrikasjonen foreslds optatt med
en produksjon av ca. 800000 spiralbor
pr. &r.

4. Kanonverkstedet og pressen sekes ut-
nyttet ved leveranse av aksler, deler til
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skibsrorledninger, vevstenger og stempel-
stenger m. v. samt forskjellige slags
fjeerer.

Enn videre ber fabrikasjonen av hval-
fangstkanoner optages.

Et mindretall onsker optatt fabrikasjon
av jernbanemateriell og foreslir den kom-
mende direksjon palagt & utrede dette
spersmal. ~

Ved vibenfabrikken antas ialt pa
denne mite & kunne beskjeftiges ca. 450
mann.

De til omlegningen nedvendige be-
vilgninger, tilsammen kr. 490 000,00 er
opfert pd vedlagte sammenstilling, bilag
nr. 13.

5. Til funksjoner- og arbeiderboliger fore-
slies bevilget kr. 1 205 000,00.»

~Departementet finner ved ner
vaerende anledning ikke & kunne opta til be-
handling og fremkomme med forslag angdende
alle de av kommisjonen reiste spersmail, og
vil derfor forelebig kun fremkomme med for-
slag angdende de anskaffelser m. v. som be-
tinger og er nedvendig for en hurtig over-
gang til civil produksjon, idet man eventuellt
senere vil opta til behandling resten av
kommisjonens innstilling (kfr. St. prp. 161 for
1919, side 9 forsaavidt angdr Raufoss patron-
fabrikk).

Lignende hensyn som i St. prp. nr. 161
for 1919 side 9 fremholdt vedrerende over-
gang til civil produksjon ved Raufoss patron-
fabrikk, og som gjer en hurtig omlegning
av driften enskelig, gjer sig ogsi gjel-
dende her.

Departementet vil derfor under
henvisning til efterfolgende redegjerelse og
kommisjonens foranciterte inunstilling og i til-
slutning til denne foresld felgende anskaffelser
og arbeider m. v.:

1. Maskiner for haggelgevaerfabrikasjon

kr. 20 000,00
2. Maskiner m. v. for spi-
ralborfabrikasjon . . . <« 200 000,00
3. Maskiner for verktei-
fabrikasjon (utenom spi-
ralborfabrikasjon) . . . <« 100 000,00

1919
4. Til optagelse av eventuelle
nyfabrikasjoner av verk-
tei . . . . . . . . kr. 10000000
5. Herderi med herdeanlegg « 70000,00

ad 1. Departementet er med kom-
misjonen enig ¥ at haggelgevarfabrikasjonen
méi ligge vel til rette for vabenfabrikkens
geveravdeling, og at derfor denne fabrikasjon
ber optas hurtigst mulig.

Kommisjonen har beregnet nettofortje-
nesten ved denne fabrikasjon (enkeltlopete
gevarer) til kr. 16,30 pr. vidben (se bilag 1).

Det sees at fabrikken pi forhand er i
besiddelse av de aller fleste maskiner som
trenges med undtagelse av 2 stk. opremme-
og kolbemaskiner som kommisjonen foreslir
anskaffet.

Overensstemmende med kommisjonens
innstilling vil departementet foresl
bevilget kr. 20 000,00 til nevnte anskaffelse.

ad 2. Departementet er med kom-
misjonen enig i at der ved mitraljese- og pistol-
avdelingen optas i sterre méilestokk enn hittil
fabrikasjon av signalpistoler samt i mulig ut-
strekning forsqullige deler til sykkelfabrika-
sjon.

Av hensyn til den allerede forefindendes
innenlandske industri finner man dog ikke &
kunne slutte sig til mindretallets forslag om
optagelse av sykkelfabrikasjon i sin helhet.

Skjefteverkstedet finner man ber utnyttes
til fabrikasjon av skafter o. 1.

Spirélborfabrikasjon.

For videre utnyttelse av personell og
maskiner ved ovennevnte avdelinger foreslar
kommisjonen igangsatt fabrikasjon av verk-
tei, bl. a. spiralbor med en produksjon
av ca. 800000 spiralbor pr. ar.

Under forutsetning av at de nuvarende
maskiner utnyttes mest mulig ved omdannelse
sees utgiften til opsetning av denne fabrika-
sjon av kommisjonen & vare opfert med kr.
200 000,00 (se bilag 2).

Den 4rlige nettofortjeneste ved spiralbor-
fabrikasjonen i nevnte mdlestokk er av kom-
misjonen beregnet til kr. 138240,00 (se
bilag 3).
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Departementet slutter sig til kom-
misjonens forslag og opferer til nevnte an-
skaffelser m. v. kr. 200 000,00.

ad 3. Fabrikasjon avsnitt-og
skjereverkteoi samt eviig verk
tel.

Til denne fabrikasjon opferer kommisjo-
nen kr. 100 000,00 (se bilag 4). Med hensyn
til denne fabrikasjons lennsomhet henvises til
bilag 6.

Departementet slutter sig til kom-
misjonens foran citerte innstilling — hvortil
henvises — og opferer overensstemmende med
denne kr. 100 000,00 til de fornedne anskaf-
felser m. v.

ad 4. Kommisjonen anferer videre at
den er blit forelagt forskjellige, delvis paten-
terte artikler pd verkteifabrikasjonens omrade,
hvilke kunde antas & mditte ligge godt an for
vabenfabrikken.

Kommisjonen finner det av betydning, at
der til innkjep av fabrikasjonsretten til en
eller flere sddanne artikler stilles til disposi-
sjon inntil kr. 100 000,00.

Departementet slutter sig fullt ut
hertil, idet man av hensyn til verkteifabrika-
sjonens fremtidige lennsomhet anser det sar-
deles onskelig at departementet disponerer
midler til eventuellt innkjep av patentrettig-
heter m. v. som méitte vaere fordelagtige for
bedriften. |

Departementet opferer hertil Kkr.
100000,00 overensstemmende med kommisjo-
nens forslag.

|
ad 5. Kommisjonen anser det som en

hovedbetingelse for 4 kunne starte en kom-
plett verkteifabrikasjon med salg for eie at
der has et moderne herderi.

Véibenfabrikkens nuverende herdeanlegg
er kun bassert pd herdning av gevaerdele samt
herdning av verktei for eget behov.

Kommisjonen anser det derfor nedven-
dig, at der innredes et moderne herde-
anlegg.

1 hensikt & f& verkteiherderiet mest
mulig centralt og i forbindelse med det ov-
rige fabrikk-kompleks foreslds den gamle

verkstedsbygning forlenget mot syd til smer-

gelverkstedet.

Utgiftene til denne tilbygning er av kom-
missjonen ansldtt til kr. 60 000,00.

Til nye herdeanlegg og ommontering av
de eldre opferes kr. 10 000,00.

Departementet slutter sig til kom-
misjonens forslag og opferer til herdeanlegget
kr. 70 000,00.

Kanonverkstedet med den 750
tons smipresse foreslir kommisjonen utnyttet
ved leveranse av aksler, deler til skibsrorled-
ninger, rorstenger og stempelstenger m. v.
samt forskjellige slags fjerer samt eventuellt
fabrikasjon av hvalfangstkanoner.

Et mindretall i kommisjonen ensker op-
tatt fabrikasjon av jernbanemateriell
og foreslar at den kommende direksjon blir
palagt & utrede dette spersmal.

Forsividt angir spersmilet om igang-
settelse av fabrikasjon av jernbanemateriell
henvises til medfelgende redegjerelse fra en
av kommisjonsmedlemmene, overingenier ved
Statsbanenes hovedstyre H. Buch (se bilag 7).

Da det av nevnte redegjerelse fremgér,
at der utkreves ganske betydelige utvidelser
og nybygninger, og da denne fabrikasjon ikke
antas pakrevet for & sysselsette fabrikkens
arbeidere og maskiner, finner kommisjonens
flertall ikke pd narverende tidspunkt & kunde
bringe en sddan fabrikasjon i forslag.

Departementet slutter sig til kom-
misjonsflertallets innstilling og finner derfor
ialfall forelobig ikke & burde foresld nogen
bevilgning til ominnredning av kanonverkste-
det for fabrikasjon av jernbanemateriell.

I henhold til det anferte tillater departe-
mentet sig &

innsgtille:

At Deres Majestet vil bifalle og under-
skrive et fremlagt utkast til proposisjon til
Stortinget om bevilgninger til anskaffelser m. v.
for overgang til civil produksjon ved Kongs-
berg vabenfabrikk.
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Hans Majestet Kongens proposisjon til Stortinget om bevilgninger til anskaf-

felser m. v. for overgang til civil produksjon ved Kongsberg vabenfabrikk

for budgett-terminen 1919—1920.

Vi Haakon, Norges Konge,

gjer vitterlig:

Stortinget innbydes til 4 fatte folgende

beslutning:

For terminen 1919—1920 bevilges pd det ekstraordinsere statsbudget til anskaffelser

m. v. for overgang til civil produksjon ved Kongsberg vabenfabrikk :

SR A B

Til maskiner m. v. for haggelgeverfabrikasjon . . . . . . - . . kr. 20 000,00
Til maskiner m. v. for spiralborfabrikasjon . . . . . . . . . . < 200 000,00
Til maskiner m. v. for verkteifabrikasjon (utenom spiralborfabrikasjonen) « 100 000,00
Til optagelse av eventuelle nyfabrikasjoner av verktei . . . . . . . < 100 000,00
Til herderi med herdeanlegg . . . . . T 70 009,00

Forsvarsdepartementets innstilling i saken vedligger i avtrykk.

Gitt pd Kristiania slott den 6te juni 1919.

Under Var hand og rikets segl

Haakon.
(L.

8)

Gunnar Knudsen. Hesselberg.
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Bila.g 1.

Omkostningsberegning for fabrikasjon av enkeltlopete haggelgeveaerer, Remingtons system.

Maskinering av samtlige gevarets deler i henhold til detaljkalkulasjon arbeidslenn kr. 10,37
Sammensetning, skjeftning og justering . . . . . . . . . . . . . . . « 188

Sum arbeidslenn kr. 12,25
Geveaerets materialverdi i henhold til detaljkalkulasjon tillagt 10 pct. generalom-
kostninger . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . <« 1b9s3

Arbeidslenn 4 200 pct. = Kkr. 36,75
Materialer 4 10 pct. = <« 1D,98

kr. 52,68
Dyrtidstillegg 90 pct. av 1226 . . . . . . « 11,02
Gevaerets selvkostende . . . . . . . . . kr. 637
Salgspris . . . . . . . . . . . . . . « 8000
Hvorved fremkommer en fortjeneste. . . . . kr. 16,30 pr. vdben.

Bila.g 2.

Omkostningsoverslag over maskiner og utstyr for spiralborfabrikasjonen.

1. Spiralfresemaskiner.

15 stk. 4 omgjere for fraesning av bor 3/s”—3/s" & kr. 1500,00 . . . kr. 22500,00
6 « & — < — « <« gstorre enn 3/+" a kr. 1800,00. « 10 800,00
9 « 4 innkjepe for mindre bor end 3/s” & kr. 4000,00 . . . . . <« 36000,00

2. Bakskj®refresemaskiner.

6 stk. 4 omgjere a kr. 100000 pr. stk. . . . . . . . . . . . « 6 000,00

3. Avskjering og tilspissning.
1 dobbelt tilspisser . . . . . . . . . . . . . . . . . . . « 1 500,00

Overfores kr. 76 800,00
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Overfort kr. 76 800,00
4. Ferdig slipning.
2 Brown and Sharps slipemaskiner & kr. 600000 . . . . . . . . « 12000,00

5. Fabrikasjon.

3 mindre dreierbenker a kr. 4 000,00. « 12000,00
1 centreringsmaskine « 2 000,00
1 verktoislipemaskine . ¢ 4 000,00
1 bakskjeereapparat . « 1 000,00
6. Merkning (stempling).
1 merkemaskine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . « 2 500,00
’
7. Retning. )
4 rettepresser a kr. 1000,00. . . . . . . . . . . . . . . .« 4 000,00
2 centreringsapparater a kr. 500,00 . . . . . . . . . . . . . « 1 000,00
Diverse apparater og verktei . . . . . . . . . . . . . . . 4 000,00
8 Verkteirum.
1 storre dreierbenk . . . « 6 000,00
1 High Speed bormaskine . . « 4 000,00
3 slipemaskiner a kr. 3 000,00 . : . « 9 000,00
Diverse verktei samt herde- og varmearrangement. « 20000,00
Toll og frakt . «  20000,00
Motorer og transm1s30ner samt uforutsett « 21 700,00
kr. 200 000,00
Bilag 3.
Omkostningsberegning for fabrikasjon av 800 000 spiralbor pr. ir.
Arbeidslenn:
50 mann a kr. 400000 pr. &r . . . . . . . . . kr. 200000,00
200 pct. generalomkostninger ., . . . . . . . . <« 400000,00
kr. 600 000,00

Overferes kr. 600 000,00
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Overfort kr. 600 000,00

Matrialer:

800 000 spiralbor efter en gjennemsnitsvekt for 3/s bor a 90 gram

= 72000 kg. a kr. 280 pr. kg. . . . . . . . Kkr. 201600,00
10 pct. tillegg . . . . . e e . . oo ..« 20160,00
« 221760,00
Sum av arbeidslenn inklusive generalomkostninger - materialer . . . . kr. 821 760,00

Salgspris beregnet efter 3/s“ tyske spiralbor fer krigen -- 100 pet. tillegg,
kr. 1,20 pr. stk.:

800 000 spiralbor & kr. 120. . . . . . . . . . . . . . . . kr. 960000,0
- ovenstdende omkostninger . . . . . . . . . . . . . . . <« 82176000
Altsd fortjemeste . . . . . kr. 138 240,00

Bilag 4.

Omkostningsoverslag over utgiftene til de maskiner, der foreslies omgjort og innkjept
til verkteifabrikasjonen (utenom spiralborfabrikasjonen).

Universalfraesemaskiner 4 omgjere fra havendes handfrsesemaskiner, 6 stykker
a kr. 2000,00. . . . . v v v« v v v . kr. 1200000

2 halvautomatiske revolverbenkel a kr 12 OOO 00

« 24 000,00
1 helautomatisk revolverbenk . . . « 15 000,00
2 hurtigdreierbenker & kr. 6 000,00. « 12 000,00
2 universalslipemaskiner a kr. 3 000,00 « 6 000,00
1 High Speed bormaskine . < 4 000,00
1 mindre gjengefraesemaskine . « 12 000,00
Tilfeldig og uforutsett <« 15 000,00

Tilsammen kr. 100 000,00
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Bilag 5.

Overslag over maskiner og arbeidere som piregnes 4 kunne finne beskjeftigelse ved
verkteifabrikasjonen (utenom spiralborfabrikasjonen).

Universalfresemaskiner . . . . . . . . . . . 18 stykker beskjeftiger 12 mann
Gjenge-freesemaskiner . . . . . . . . . . .. 9 « } 4
. — «
dvrige —— Ce e e 12 ¢
Dreierbenker, almindelige, og hinterdreierbenker . . 16 « — 12 «
Revolverdreierbenker . . . . . . . . . . . . 4 < — 4 «
Helautomatiske dreierbenker . . . . . . . . . 2 ¢
. — 2 <
Bormaskiner . . . . . . . . . . . . . . . 4 <
Slipemaskiner . . . . . . . . . . . . . . 8 ¢ — 4 «
Maskinhammere . . . . . . . . . . . . . . & « — 4 « '
Tilsammen 70 stykker maskiner 42 mann

Herav & innkjepe 10 maskiner og 6 & omgjere fra eldre.

Hertil kommer herdere og gledere . . . . . . . . . . . | 8 mann
Tilsammen vil kunne beskjeftiges . . . . . . . . . . . . . ca 50 mann
Bilag 6.

Omkostningsoverslag, salgspriser og fortjemeste for endel verktei, der ber gjeres til
gjenstand for fabrikasjon ved Kongsberg Vibenfabrikk.

I omkostningsoverslaget er beregnet 50 pct. salgstillegg til fabrikkens fabrikasjons- ‘
pris. Ennvidere er tillagt 90 pct. av arbeidslennen som dyrtidstillegg.

A. Verktei der mi varmebehandles. For dette regnes 200 pet. generalomkostninger.

Arbeidslenn,| Arbeidslenn,|  Vaben-
. . kalkulert | fabrikkens .
ktei. . rt :
Verktei Salgspris regxllet efter ved Vaben- | beregnede Fortjeneste
SAlERPTI8. | fobrikken. salgspris.
Kr. KT JKr. Kr. Pct.
Bacho skiftenekkel nr. 81 . . . 5,00 0,76 0,56 3,87 30
—_— — « 3 . . . 9,60 1,22 1,16 9,21 4
— rertang nr. 91. . ., . . 8,26 1,16 1,01 - 1,41 11
Avbitertang med skrabitt 5127 . - B,60 0,86 0,75 4,89 13
Flattang med sidebitt 814/ . . . 5,46 0,84 0,78 5,08 7
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B. Verktei der ikke varmebehandles utenom herdningen. Her beregnes 150 pct. general-

omkostninger.
Arbeidslenn,| Arbeidslenn, Vﬁ:ben-
Verktei. Salgspris. regxllet e:r‘ter vcla{;u\{;l;;;;- i:l:‘zlglz{:(;s Fortjeneste.

Salgspris. fabrikken. | salgspris.
" Kr. Kr. Kr. Kr. Pct.
(jengeskiver . . . . . . . | 3,84 0,59 0,58 3,18 2
Brotech 6" . . . . . . . . 9,46 1,66 1,60 9,15 3
—  Bhet L 13,92 2,24 2,10 13,19 6
— ¥he’ . . .. ... 20,32 3,35 2,40 15,54 30

. I rubrikk nr. 2 er opfert den beregnede arbeidslenn efter dagens salgspriser, i
rubrikk nr. 3 den ved vibenfabrikken kalkulerte arbeidslenn. Materialprisen er beregnet
med kr. 1,00 pr. kg. undtagen for gjengeskiver og brotcher (kr. 2,80).
Den kalkulerte arbeidslenn ved vibenfabrikken er gjennemgiende rummelig.
Den variable fortjeneste skyldes den omstendighet, at vibenfabrikken for meget
verktois vedkommende ikke er utstyrt med spesialmaskiner.

Det store dyrtidstillegg er ogsd for en stor del skyld i, at fortjenesten blir s& liten.

Bilag 7.

Redegjorelse fra kommisjonens medlem overingenier Buch angiende kanonverkstedets
. anvendelse til nybygning eller reparasjon av rullende jernbanemateriell.

For nybygning av lokomotiver kunde kanonverkstedets montasjehall, som har spor-
forbindelse med jernbanen, nok benyttes til lokomotivmontering og til maskinverksted.
Innkjerselsporten, som nu har en fri heide av ca. 3,66 m. er imidlertid for lav, si den
matte forheies til ca. 4,6 m. og det tversgdende galleri ovenover samme fjernes i kran-
feltet. Videre mitte de nuverende arbeidsmaskiner i kranfeltet fjernes og jernbanesporet,
som nu kun gér et kort stykke inn i bygningen, forlenges helt inn gjennem denne og
forsynes med arbeidsgrube. Der vilde ogsd tiltrenges kraftigere kranutstyr enn nu (en
kran pd 20 4 25 tons istedetfor de nuverende pd henholdsvis 5 og 10 tons). For leftning
av selve lokomotivene méitte der anskaffes «leftebukker:.

Foruten dette monterings- og maskinverksted matte der imidlertid for nybygning
av lokomotiver ogsd has kjele- og plateverksted, jernsteperi, moddellverksted og kobber-
slagerverksted, hvilket alt mitte nyopferes. Derhos vilde der tiltrenges sterre smie enn
der nu has og diverse nye arbeidsmaskiner av forskjelliz slags.

For nybygning av personvogner og lukkede godsvogner vilde den nuvarende
montasjehall vesentlig kun kunne benyttes som maskinverksted. Der méatte ved siden
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herav bygges understillingsverksted, monteringsverksted, snekkerverksted og malerverksted,
hvorhos der vilde tiltrenges sterre smie og mere utstyr med passende arbeidsmaskiner.

Ogsi for nybygning av dpne godsvogner vilde den nuvzrende montasjehall
vesentlig kun kunne benyttes som maskinverksted. Der vilde ved siden herav tiltrenges
opfert understillings- og monteringsverksted samt snekkerverksted, og der vilde ogsi da
tiltrenges sterre smie og mere utstyr med passende arbeidsmaskiner.

For & kunne anvendes til reparasjon av lokomotiver vilde der for kanonverkstedets
montagehal kreves de samme forandringer med hensyn til innkjerselsporten og galleriet
ovenover samme, sporforlengelse og Kkranutstyr som foran omhandlet for nybygning av
lokomotiver. Disses hjul md 1 s§ tilfelle sendes til jernbaneverkstedet i Drammen for
dreining m. v., kjelene likesq for storre reparasjoner. For loftning av lokomotivene mitte
der anskaffes loftebukker, og der mdtte antagelig ogsaa da anskaffes enkelte for oiemedet
passende arbeidsmaskiner. Derimot vilde der, nir kjelene sendes til Drammen, formentlig
ikke kreves opferelse av nye bygninger i nogen nevneverdig utstrekning. Verkstedet vilde
imidlertid pd den méite vesentlig komme til & utfere reparasjon av lokomotivenes maskineri,
og da det kun vil f4 inn- og utkjersel i den ene ende og kun et eneste spor, paa hvilket ¢
lokomotivene mi std efter hinanden, vil disses transport inn og ut av verkstedet bli tung-
vint og omstendelig. Dette sidste er en vesentlig mangel ved et reparesjonsverksted, hvor
sddanne transporter md foregd noksd ofte. Alt i alt vil det ikke vare rasjonellt 4 henlegge
lokomotivreparasjoner dit; det naturlige vilde veere & utfere disse ved jernbaneverkstedet
1 Drammen, som er innrettet netop for den slags arbeide og har spesialutstyr herfor bade
med hensyn til maskiner, personale og administrasjon.

Reparasjon av jernbanevogner kan der overhodet ikke bli spersmal om. Kongsberg
er ikke et sted, hvor det trafikkmessig passer 4 ta vognene ut av trafikken og inn til
reparasjon, og det nuvaerende anlegg egner sig ikke til dette bruk, som forst og fremst
krever verksteder, hvor vognene let og raskt kan bringes inn og ut.

Med hensyn til Statsbanernes paregnelige behov for nyanskaffelse av rullende
materiell og hvad de nuveerende lokomotiv- og vognfabrikker kan levere skal meddeles:
" Ttelge en ved Statsbanernes Hovedstyre utarbeidet oversikt skulde der for & dekke
den pédregnelige trafikkstigning i 10-drsperioden 1917—1927 pd de bredsporede baner gjen- .
nemsnitlig pr. ir utkreves nybygning av:

18 a 19 lokomotiver,

44 person., post og reisegodsvogner (regnet som bogievogner),
425 godsvogner (regnet. som to-akslede).

Hertil kommer hvad der tiltrenges for nye baner m. v., hvilket gjennemsnitlig pr.
ar antas & kunne ansldes til:

8 lokomotiver,

15 person-, post- og reisegodsvogner (regnet som bogievogner).

100 godsvogner (regnet som to-akslede).

I skrivelse til Arbeidsdepartementet av 30te mars 1916 (inntat i St. prp. nr. 76
for 1916) meddelte Hovedstyret for Statsbanerne, at det efter konferanse med de forskjellige
innenlandske lokomotiv- og vognfabrikker antok, at disse pr. ar vil kunne levere tilsammen :

30 lokomotiver,

4> person-, post- og reisegodsvogner (regnet som bogievogner),

840 godsvogner (regnet som to-akslede).
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Tabellarisk sammenstillet faar man da:

Antal pr. ar.
Person-, post »
. og relsegods (i‘gl;gfigx
Lokomotiver. vognerb(regnet to-akslede
| som bogie-
voguer. vogner).
For & dekke pédregnelig traﬁkkstlgmng Coe 19 44 425
For nye baner m. v. . . . . . . . . . . s 15 100
Samlet behov for statsbanene. . . . . . . 27 39 525H
De nuvarende innenlandske fabrikker antas &
kunne levere . . . . . . . . . . . 30 45 840
Bilag 8.

Produksjonsoverslag nr. 1 for Kongsberg Vabenfabrikk.

I overslaget er dyrtidstillegget ikke medregnet for den militere produksjon og
leveranser til skytterorganisasjonen, men medregnet for den evrige produksjon.

Geveravdelingen:
a. Gevarfabrikasjonen:

6 000 6,6 mm. geverer for armeen a kr. 115,00 . . . kr. 690 000,00
3000 « « skytterlagsgeverer &4 « 90,00 . . . « 270 000,00
3000 « « geverpiper & kr. 2000 . . . . . . « 60 000,00
Geverdeler . . . . . . . . . . . . . . . . « 120 000,00
Diverse geveerreparasjoner . . . . . . . . . . « 20 000,00
2000 salongevzrer & kr. 25,00 . . . Co .. 50 000,00
Ved denne fabrikasjon vil beskgeftxges lalt Coe ca. 200 mann
b. Haggelgevaerfabrikasjonen :
1000 enkeltlop. haggelgevaerer & kr. 8000 . . . . « 80 000,00
1000 dobbeltlop. * —«¢— a « 160,00 . . . . « 160000,00
Ved denne fabrikasjon kan beskjeftiges ialt . . . < 20 —

Mitraljeseavdelingen:
a. Mitraljesefabrikasjonen:

50 lette mitraljeser m/14 & kr. 2 500,00 . « 125 000,00
10 tunge — m/98 a <« 5 000,00. < 50 000,00
Leveranse av magasiner « 60 000,00
— « mitraljesedeler. « 45 000,00
Diverse mitraljesereparasjoner . ... e 30 000,00
Ved denne fabrikasjon vil beskJeftlges lalt Coe « 40 —

Overfores kr. 1—;1'60 000,0(‘)* ca. 260 mann




18 St. prp. nr. 178. 1919

Om anskaffelser m. v. for overgang til civil produksjon ved Kongsberg védbenfabrikk.

Overfort kr. 1760 000,00 ca. 260 mann

b. Pistolfabrikasjonen:

500 automatiske pistoler for armeen a kr. 100,00 « 50 000,00
H00 signalpistoler a kr. 60,00 e « 30 000,00
Ved denne fabrikasjon kan beskjeftiges ialt . . . « 12 —
Verktoiavdelingen:
800 000 spiralbor a kr. 1,20 « 960 000,00
Jvrig verktei beregnet efter en samlet plOdllkb]OIl « 1000 000,00
Ved denne fabrikasjon vil beskjeftiges ialt . . . . « 100 —
Hertil kommer forskjellige andre leveranser (sykkeldeler,
skafter m. v.) samt diverse reparasjonsarbeider, der
ansldes til . . . . . . . . . . . . . . . . <« 20000000
Ved disse arbeider vil beskjeftiges ialt . . . . . . < b —
kr. 4000 000,00 ca. 387 mann
Ved Kanonverkstedet og Presseverket vil beskjeftiges 1alt . . . . . . « 63 —
Talt antas & kunne beskjeftiges . . . . . . . . . . . . . . . . ca 450 mann
Bilag 9.

Produksjonsoverslag nr. 2 for Kongsberg Vabenfabrikk.

I overslaget er dyrtidstillegget medregnet sivel for den militere produksjon og
leveranser til skytterorganisasjonen som for den evrige produksjon.

Geveravdelingen:
a. (Gevaerfabrikasjonen :

6000 stk. 6,6 mm. geverer & kr. 150,00 . . . .+« .« . . kr. 900000,00

3000 « 6,6 « skytterlagsgevarer a kr. 120,00. « 360 000,00

3000 « 6,6 « gevaerpiper & kr. 25,00 . « 75 000.00

Geveardeler . . : o « 150 000,00

Diverse gevarreparasjoner « 30 00,00

2 000 salongevaerer a kr. 30,00 . « 60 000,00
b. Haggelgevaerfabrikasjonen :

Som under produksjonsoverslag nr. 1 . . . . . . . . . . . . <« 240000,00.

Overfores kr.1 815 000,00
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Mitraljeseavdelingen:

a) Mitraljesefabrikasjonen :

50 lette mitraljeser a kr. 320000 . . . . .
10 tunge — a kr. 650000 . . . . .
Leveranse av magasiner . . . . . .
Leveranse av mitraljesedeler

Diverse mitraljesereparasjoner .

b)

Pistolfabrikasjonen:

500 automatiske pistoler for armeen a kr. 125,00
500 signalpistoler a kr. 60,00

Verktoiavdelingen:

Som under produksjonsoverslag nr. 1 .

Forskjellige andre leveranser og arbeider overslatt til .

Antall arbeidere som vil bli beskjeftiget er som under

apfert ca. 450 mann.

1= Qverfert -kr. 1815 000,00

< 160 000,00
..« 65 000,00
..« 70 000,00
« 60 000,00
< 40 000,00
.« 62 500,00
. < 30 000,00
< 1960 000,00

« 237 500,00

Kr. 4 500 000,00

produksjonsoversiag nr. 1
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